Portafolio de servicios



Inscripcion en el registro de Centros de Innovacion y Tecnologia, por la Comision
Interministerial de Ciencia y Tecnologia (CICYT) en 1998.

Reconocimiento como entidad que realiza actividades de investigacion y desarrollo
(I+D) por el MITYC en 2007.

Miembro activo del Observatorio Industrial del Textil/Confeccion y de la Plataforma
Tecnoldgica Textil Espafiola y Europea.

Certificacion AENOR por cumplir los requisitos relativos a sistemas de gestion
medioambiental desde 2006.



El principal objetivo del Laboratorio es ofrecer sus servicios de ensayo a particulares y
empresas que precisen valorar un material textil en cualquiera de sus estados de
presentacion (mecha, hilo, tejido, articulo confeccionado, entre otros) en base a la

normativa vigente.

El Laboratorio de Calidad Textil de ASINTEC se encuentra acreditado por ENAC bajo la

acreditacion N° 341/LE620 asegurando asi la calidad en la realizacién de sus ensayos.
ENSAYOS MAS FRECUENTES:

@  Composiciones:

m Cualitativa: determinacion de fibras que componen una muestra segun

su aspecto al microscopio, frente disoluciones y al fuego.

m Cuantitativa: determinacion del porcentaje en el que se encuentra una

fibra dentro de un material textil.
= Ligamento: disposicion de entrecruzamiento de hilos y pasadas.
= Gramaje: determinacion del peso por metro cuadrado de un textil.
= Titulo: relacion entre peso y longitud de hilos.
= Densidad: namero de hilos por centimetro.

m  Torsion _de hilos:  numero de vueltas que tiene el hilo por metro y

determinacion del sentido de giro.



Resistencias a la traccidon de tejidos y costuras

Pilling: _ valoracién de la cantidad de pelusilla y bolitas que se forman en una

muestra.
m Cajas.
m Modificado.

Abrasion: numero de frotamientos que resiste una muestra hasta la rotura.

Estabilidad dimensional : tanto por ciento de encogimiento que sufre una

muestra tras un proceso determinado como es lavado, planchado...

Solideces: valoracion de la cantidad de color que desprende y/o pierde una

muestra tras hacer un proceso determinado.
m Al lavado
m Al planchado
m Al Frote
m Alalimpieza en seco
m Al agua clorada

m A latranspiracion...



Como nueva linea de ensayo cabe destacar los ensayos a textiles médicos, entre ellos:
gasas, vendas, prendas para personal sanitario, prendas para pacientes, lenceria,

emergencias e intervencion rapida, entre otros.

B Ensayos a prendas sanitarias:

m Caracterizacion del producto: composicion cualitativa y cuantitativa, ligamento,

gramaje...
m Comportamiento al uso:
Formacion de bolitas: métodos cajas y modificado.
Resistencia a la traccion.

Solidez del color: al lavado, al blanqueo, al fotramiento, a la

transpiracion, al calor seco.

B Ensayos a no-tejidos de uso sanitario:

m Gramaje.

m Resistencia a la traccion.



® Ensayos a gasas:

m ldentificacion de fibras.
m Densidad.
m  Gramaje.

B Ensayos a vendas: adhesivas, cohesivas, de algodoén.

m Peso.
m Longitud: con tensién y sin tension.

m  Gramaje: con tension y sin tension.



El etiquetado de composicidbn se encuentra regulado por el “Real Decreto 928/1987

Etiguetado y composicion de productos textiles y mo dificaciones posteriores RD
396/1990, RD 1748/1998 y RD 2322/2004”, en el cual se indica toda la informacién que

debe reflejar la etiqueta:
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El nombre o razdn social o denominacion del fabricante, comerciante o

importador y, en todo caso, su domicilio.
El nimero de identificacion fiscal del importador.

Los comerciantes tanto mayoristas como minoristas podran etiquetar los
productos textiles con marcas o datos propios, debiendo figurar en la etiqueta
su numero de identificacion fiscal, siendo él el responsable del producto a

todos sus efectos.

La composicion del articulo de acuerdo con las definiciones y prescripciones
del Real Decreto 928/1987.

Los simbolos de conservacién del articulo textil.

En el caso de que el articulo textil lo forman varias partes de distinta
composicion, estas deberan llevar la correspondiente etiqueta de composicion,
siempre que las partes presentes superen el 30 por 100 del peso total del

articulo.



Desde ASINTEC asesoramos a nuestros clientes en la realizacion de un etiguetado
correcto de la prenda haciendo los ensayos pertinentes para la identificacion de las fibras

gue componen una muestra, asi como, hallando el porcentaje en el que se encuentran.

De igual forma, verificamos que los etiquetados de las prendas son los correctos.
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La realizacién del etiguetado de conservacion de prendas se encuentra regulado en la

norma UNE-EN ISO 3758: 2005. “ Textiles. Codigo para el et iguetado de conservacion

por medio de simbolos”

Esta Norma Internacional:
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Establece un sistema de simbolos graficos destinados a su uso en el marcado
de articulos textiles facilitando asi al usuario final la informacién necesaria de

conservacion para prevenir la realizacion de un dafio irreversible.

Los ensayos a realizar para cada tipo de simbolo que se muestra en la

etiqueta.

Los simbolos a reflejar en la etiqueta son:

- |

- |

Lavado.

Blanqueo.

Secado (después de lavado).
Planchado (después de lavado).

Conservacion profesional.
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SIMBOLOS PARA LOS PROCESOS DE LAVADO

SIMBOLO

PROCESO DE LAVADO

Temperatura maxima de lavado 95 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 95 °C
Proceso suave

Temperatura maxima de lavado 70 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 60 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 60 °C
Proceso suave

Temperatura maxima de lavado 50 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 50 °C
Proceso suave

Temperatura maxima de lavado 40 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 40 °C
Proceso suave
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SIMBOLOS PARA LOS PROCESOS DE LAVADO

SIMBOLO

PROCESO DE LAVADO

Temperatura maxima de lavado 40 °C
Proceso muy suave

Temperatura maxima de lavado 30 °C
Proceso normal

Temperatura maxima de lavado 30 °C
Proceso suave

Temperatura maxima de lavado 30 °C
Proceso muy suave

Lavado a mano
Temperatura maxima 40 °C

No lavar
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SIMBOLOS PARA EL BLANQUEO

SIMBOLO PROCESO DE BLANQUEO

Se permite cualquier tipo de agente oxidante de blanqueo

Solo se permite un blanqueo con un agente oxidante exento de
cloro

No blanquear /ningun blanqueante

SIMBOLOS PARA EL SECADO EN TAMBOR

SIMBOLO PROCESO DE SECADO EN TAMBOR

Secado en tambor permitido
Temperatura normal

Secado en tambor permitido
Secado a menor temperatura

Secado en tambor no permitido
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SIMBOLOS PARA EL PLANCHADO

SIMBOLO

PROCESO DE PLANCHADO

Planchado a la temperatura maxima de la placa interior de 200 °C

Planchado a la temperatura maxima de la placa interior de 150 °C

Planchado a la temperatura méxima de la placa interior de 110 °C
La plancha de vapor puede causar un dafio irreversible

No planchar
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SIMBOLOS PARA LOS PROCESOS DE LAVADO

SIMBOLO PROCESO DE LAVADO

Limpieza en seco profesional en tetracloroetileno y todos los
disolventes que se pueden emplear para el simbolo F

Proceso normal

Limpieza en seco profesional en tetracloroetileno y todos los
disolventes que se pueden emplear para el simbolo F

Proceso suave

Limpieza en seco profesional en hidrocarburos
Proceso normal

Limpieza en seco profesional en hidrocarburos
Proceso suave

No lavar en seco

Limpieza profesional en himedo
Proceso normal

Limpieza profesional en himedo
Proceso suave

Limpieza profesional en himedo
Proceso muy suave
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Esta nueva linea de ensayo realizada en ASINTEC nos permite determinar el
comportamiento al fuego de articulos para cama, con el fin de evaluar su facilidad de

ignicidn bajo la accion de un cigarrillo encendido.
Entre los articulos a ensayar encontramos:

® Fundas para colchones.

#  Sabanas dobladas inferiores.

®  Sabanas y muletones de incontinencia

®  Sabanas

= Mantas

= Mantas eléctricas

= Edredones y colchas

= Almohadas y almohadones

m  Fundas de almohada
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C/ Luis Braille, 25
Pol. Ind. La Floresta
45600 Talavera de la Reina
Toledo

Teléfono: 925.82.18.32
Fax: 025.72.00.05

e-mail: laboratoriol@asintec.org
Web: www.asintec.org

Junta de Comunidades de

CGastilla-La Mancha



